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Sehr geehrter Industriepartner

Willkommen in der Welt von Peddinghaus!

Seit diber 110 Jahren belietern wir Stahl verarbeitende Unternehmen weltweit. Wir wissen, worauf
es ankommt: Sie wollen schrell, zuverlassig und effizient produzieren, um im harten Wettbewerb
erfolgreich zu sein. Deshalb haben wir Maschinen entwickelt, die hiichsten Anspriichen geniigen. Sie
zeichnen sich aus durch:

« robuste, stabile Konstruktion

« innovative und intelligente (meist patentgeschiitzte) Technologie
« Leistung und Schnelligkeit

« |ange Lebensdauer und minimale Ausfallzeiten sowie

« Prazision und Zuverlassigkeit auch unter hértesten Bedingungen.

Unser Ur-Ur-Grofivater und unser Ur-Grofvater perfektionierten den Ironworker wahrend ihrer Zeit bei Peddinghaus. Unser Vater leistete die
Pionierarbeit fiir die TOK-Bohranlage. Wir sind stolz, sagen zu kénnen, dass wir bei Peddinghaus fiir unsere Kunden immer weiter nach neuen
Liisungen fiir intelligente Technologien suchen, wie der Advantage-2. Dies bedarf standig neuer Ideen fiir Innovationen und Investitionen in
Forschung und Entwicklung.

Wir laden Sie herzlichst ein zu sehen, warum Peddinghaus und seine Technologie die erste Wahl fiir Sie als Stahlbauer sind.

Willkommen zur Partnerschaft - von Software zum Service zum Vertrieb.

Wir von Peddinghaus pflegen Beziehungen mit fiihrenden Untemehmen, um Ihren Erfolg zu sichem. Sei es die Kooperation mit Software-Anbietemn twie z. B. Shop
Data System, Sigmanest, Steel Office, AceCad, Tekla, Fabtrol, Design Data, usw.) oder seien es Partnerschaften mit regionalen Vertriebs- und Serviceuntemehmen
- unser Ziel ist die Zusammenarbeit, um unseren Kunden noch mehr Leistung bieten zu kannen.

Willkommen bei der Advantage-2: mehr als nur eine Maschine.
Was heute im Allgemeinen unter einer Profilstahl-Bohranlage zu verstehen ist, geht auf grundlegende Entwicklungen von Peddinghaus und den
Serien TOK und BOL zuriick.

Die Advantage 2 vereint bewéhrte Peddinghaus-Technologie mit neuen, hochmodemen Komponenten und bietet eine grofe Vielfalt an
Bearbeitungsmiglichkeiten. Dazu zahlen Bohren, Hochgeschwindigkeits-Hartmetallbohren, &4-Achsen-Frissignieren, Stempelmarkieren,
Gewindeschneiden, Senken, und Frésen von Langlgchem. Sie verwendet einen 5-fach Werkzeugwechsler auf jeder Bohrachse und garantiert durch
maximale Materialklemmung vibrationsfreie Werkstiicke.

Die Bohranlage Advantage-2 ist extrem schnell und leistungsfahig und kann in einer normalen 40-Stunden Arbeitswoche bis zu 150 Tonnen Stahl
bearbeiten.

Nehmen Sie sich einen Moment Zeit, und erfahren Sie mehr Details iiber die Advantage 2 Bohranlage.

Willkommen beim Peddinghaus-Service - dem hervorragenden weltweiten Suppart.

Bei Peddinghaus hat Service allerhichste Prioritat. Das globale Kundendienstteam von Peddinghaus ist in unserem rund um die Uhr gedffneten
Kundendienstzentrum jederzeit telefonisch erreichbar. Kombiniert mit modemster Femdiagnose-Software, stets erreichbaren lokalen
Kundendienstfachleuten und branchenfilhrenden Garantieleistungen — Kundenbetreuung von Peddinghaus ist lediglich einen Anruf oder einen
Mausklick entfemt.

Cilla Peddinghaus
Europcan Operations - Peddinghaus Corporation




» Komponenten fiir Trager, Binder, Stiitzen

» Industriebau: Komponenten filr
Bergbauanlagen, Kraftwerke, Sendemasten,
Freileitungsmasten, Windkraftanlagen, etc.

» Hochbau: Komponenten fiir Hochhauser,
Krankenhauser, Schulen, Stadien,
Einkaufszentren, efe.

» Herstellung: Landwirtschaftliche Ausstattung,
Schilderkomponenten, Treppen, Anhangerbau,
Forderanlagen etc.
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BOHREN | FRASEN | GEWINDESCHNEIDEN | SENKEN| 4-ACHSEN-LAYOUTMARKIEREN

Technische Daten

Maximale Profilabmessungen 1100 mm x 460 mm
Minimale Profilabmessungen 50 mm x 20 mm
Maximales Profilgewicht 8.166 kg
Anzahl der Spindeln 3 Spindeln — 1 je Bohrachse
Spindelmotorleistung 18,5 kW (e ss-i0%)
Leistung des Hydraulikaggregats L kW

Optionaler Werkzeugwechsler 5 Stationen je Bohrachse
Optionale Layoutmarkierung 1bis 4 Achsen



WAS IST

LEISTUNGSSTARKE SPINDELMOTOREN MIT

18,5 W

= Siemens Smart- Spindel-Motoren mit hohem
Drehmoment

« Drehmoment von bis zu 3000 min —
Genaue Regelung der programmierten
Drehzahl, ungeachtet harter oder weicher
Stellen im Material

ELEKTRONISCHE ANTRIEBE
. Em—:qmﬂ:nldum mit Kugelrallspindetn

MINIMALMENGENSCHMI ERUNG (MMS)

« Urnwehtfreundliches Schmiemmittel — 97 % Luf,
3% Phlanzenil
« Schluss mit Kiimirtelriickstanden
« Keine Reinigung der Teile vor der Weiterbearbeitung

(Schweillen, Lackieren, &-Achsen-Layoutmarkieren,
usw.) mehr erforderlich

HOCHEES CHWIND IGKEITS-

HARTMETALLBDHREN

+ Maximale Produltivitat durch
den Ensatz van Harimetalbwerkzeugen

= Drei leistungsstarke Spindeln, konzipiert
fiir gleichzeitiges Bohren auf drei Achse

EFFIZIENTES &-kW-AGGREEAT

. ﬁr A PEDDINGHAUS WALZENMESSVORSCHUB
.mrw-umdlﬂhm = IHE“G{{ ._ -mwmuﬂw
Tfir aptimate Raumausnutaing P : -Eiuluhﬂm‘ A
System durch den viillig modularen Aufbau
» Uniibertroffene Effizienz - Material laden
ohne Produktionsstopp

« Geringer Platzhedarf



MODERNE S1EMENS-ELEXTRONIK

= Siemens-Antriebe, SPS, Servomatoren,
und vieles mehr...

= Siemens B40d-Steuerung mit
b8-em-Display

« Siemens Industrie-Tastatur

AUTDMATISCHE WERKIEUGWECHSLER
« Drei automatische Werkzeugwechsler, jeder mit 5 Stationen |
« Keine manuelle Werkzeugbestiickung wahrend

der Fertiging
s Werkzeuy automatisch je nach Programmbefehl gewihlt

i
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HARTMETALL-MARKIEREN/SIGNIEREN AUF & ACHSEN
» Hliminiert menschliche Fehler
— manueller Anreflarbeiten

» Ethilnt die Effizienz durch

1=

ROBUSTES SPANNSYSTEM

= Die Beseitigung von Vibrationen ist entscheidend Filr
erfolgreiches Hartmetallbohren

= Das 10-Punkte-Spannsystem der Advantage-2 sorgt
fiir maximale Steifigkeit, d. . hithere Drehzahlen/
Vorschilbe und [angere Werlzeuglebensdauer



TANDEM-

BANDSAGENINTEGRATION

Die Advantage-2-Bohranlage ist fiir eine Installation im
Tandem mit einer Peddinghaus-Bandsdge bestens geeignet.
Bei der Tandem-Installation werden Bohranlage und Sage zu
einem Vollautomaten miteinander verkniipft. Die Bedienung und
Steverung erfolgt iiber das Bedienpult und die Steuerung der
Bohranlage. S ist fiir das komplette System nur ein Bediener
erforderlich, wahrend ein  kontinuierlicher Materialfluss
und alle Fertigungsfunktionen wie Bohren, Markieren,
Gewindeschneiden, Frésen, Senken und Sagen realisiert
werden knnen,

Tandemoptionen:

« Advantage 2 mit Doppelgehrungssage

» Advantage 2 mit Geradschnittsage

« Advantage 2 mit bestehender Sége (Peddinghaus oder anderer
Hersteller); auch Kaltkreissége

Anhand der Leistungsdaten und Fertigungskapazititen
sind folgende Ségen fir die Tandeminstallation
mit der  Advantage-2  besonders  geeignet:
Doppelgehrungsbandsége 1100 DG und Doppelgehrungssage
1250 DG sowie die Geradschnittsédge 1250-510.

BOHRANLAGE UND SAGE GETRENNT

Um einen maximalen Durchsatz zu erzielen, sind Tandem-Systeme
nicht immer die ideale Lasung. Trennt man Bohr- und Sagesystem
voneinander, dann kamn jede der Maschinen durchgéngig laufen,
was die Wartezeiten zwischen den einzelnen automatisierten
Prozessen minimiert.

DAS SYSTEM ACCUMEASURE

Als Sagen-Messoption steht der Walzenmessvorschub
AccuMeasure von Peddinghaus zur Verfiigung. AccuMeasure ist
gine optimierte CNC-Losung und bietet absolute Materialfluss-
Flexibilitat. Das System ist fiir alle automatischen Bandsagen von
Peddinghaus erhéltlich und eignet sich ideal zur Vervollsténdigung
von Peddinghaus-Systemen.
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Besteht der Bedarf, vor allem kiirzere Materialabschnitte zu
fertigen, ist in Verbindung mit einer Bandsige im Tandem das
Peddinghaus MultMaster-Messsystem die richtige Erganzung zur
Advantage-2 Bohranlage. Die Anordnung der Maschinen erfolgt

dann in der Reihenfolge Bohranlage>Sage, anstelle der sonst et ¢ 1~ M
iblichen Anordnung Sage>Bohranlage. Der Mulimaster fungiert als e -/ y | iJn!
Materialverlangerung, wodurch auch die kiirzesten Abschnitte noch . 1 flij

vom Walzenmessvorschubsystem erfasst werden kdnnen.

. Das Material wird in die Anlage
gefahren und der Bediener startet den

rsekicines 2. Luerst erfolgt der Kopfschnitt an der Sage,

dann folgen die Bohrvorgange und das Zuségen
der einzelnen Abschnitte laut Programm.

3. Bevor das Material in der Bohranlage
nicht mehr gespannt werden kann, wird
der MultMaster auf den Rollgang und in

di MG gt L. Sobald sich der MultMaster in der

Maschine befindet, haftet er sich ans
Material und dient als dessen Verlingerung.

5 D Mashe Kemmt mn dan?
MultMaster, wahrend dieser mithilfe des '
Walzenmessvorschubs das Matenial aus der §

Bohranlage in Richtung Séige schiebt

t.. Der MultMaster wird soweit zur Sage
- vorgeschoben, wie es die letzten Schnitte
im Programm erfordem.

Endschnitt in der Sige gespannt ist, gibt {0t "* e A Y il I;ur:i;: E:Lu“:“tﬁ?mf:
:;nﬁ.llthhstn; das w :: und Sy ' B | zugefithrt und fiir die Produktion vorbereitet
in seine Station ber dem Rollgang werden. Es muss nicht erst darauf gewartet
zurick. werden, dass das Greifersystem in die
Ladeposition zuriickkehrt, wie es bei Greifer-

Messwagen-Systemen der Fall ist
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MUUDIGHESREBIUN

DAS PEDDINGHAUS-PRINZIP &

MODULARE BAUWEISE ERMOGLICHT DIE EINFACHE
INTEGRATION IN EIN BESTEHENDES SYSTEM

Der bewahrte Walzenmessvorschub von Peddinghaus ist
fiir die verschiedensten Materialflussoptionen ausgeleqt.
Peddinghaus-Transportsysteme lassen sich in kiirzester
Zeit erweitern, trennen und modifizieren, und kbnnen mit
Ouerforderem beidseitig beschickt werden (Datumseite
oder Nicht-Datumseite), ohne dabei die Prazision oder die
Funktionalitdt der Maschine zu beeintrachtigen.

NUTZEN SIE IHRE HALLENFLACHE SINNVOLL

UND VERLAGERN SIE EINEN GROSSTEIL DES
MATERIALHANDLINGS NACH DRAUSSEN

Das Peddinghaus Walzenmessvorschub-System erlaubt es,
Transportsysteme im Aufienbereich zu installieren. Dank
dieser innovativen Technik wird nicht nur wertvoller Raum im
Werk gespart, sondemn es werden auch unnétige Transporte
mit dem Kran vermieden. Im Aullenbereich parkende LKW
lassen sich ganz einfach entladen und das Material auf den
Zufuhrrollgang laden, ohne dabei andere Fertigungsbereiche
zu verlangsamen.

IHRE CHANCE AUF EINE OPTIMALE
FERTIGUNGSPLANUNG

Die Fertigungsplanung undein optimales Materialflusssy stem
sind wichtigste Kriterien fir die Kostenopfimierung. Jede
zusatzliche Materialbewegung mit einem Kran oder einem
Flurforderfahrzeug erhdht die Kosten, stellt zudem ein
Gefahrenpotenzial fiir die Mitarbeiter dar und schrankt die
Produkfivitdt anderer Prozesse stark ein. Geme unterstiitzt
Sie Ihr Peddinghaus-Team bei der Planung Ihrer optimalen
Fertigung.
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RAPTOR VON PEDDINGHA

Die Raptor-Software von Peddinghaus ist eine modeme CAD/
CAM-Plattform fiir den Stahlbau. Ausgestattet mit zahlreichen
Modulen fiir den Import und Export, fiir die Erstellung und
Veranderung von Teileprogrammen, kann Raptor individuell
auf die Bediirfnisse des Anwenders angepasst werden.

3D-MODUL — ANDERN, PRUFEN, ERSTELLEN

Das Herzstick der Raptor-Software ist das 3D-Modul.
Nachdem die Teile-Daten nach Raptor importiert wurden,
fungiert das 30-Modul als (berwachungsplatiform. Die
importierten Daten konnen im 3D-Modul angesehen,
gedndert und auch neu erstellt werden. Miissen Teiledateien
neu erstellt werden, bieten das intuitive Design und
die  benutzerfreundliche Oberfliche  leistungsstarke
Programmieroptionen.

TEKLA API-IMPORTMODUL

Mit dem Tekla APl-Imporimodul  kdnnen  wvon
in Tekla Structures erstellte Teiledateien  ohne
Zwischenkonvertierung in die Raptor-Plattform importiert
werden. Auf Grundlage der original Teiledaten in einem
Tekla-BIM-Modell kann das Tekla API-Impori-Modul
Markierungsdaten und Schweilinahtverbindungen direkt
erstellen. Dies ist insbesondere fiir Maschinen, die mit
dem &-Achsen Layoutmarkierungssystem arbeiten, ein
besonderer Vorteil. Mit dem Tekla AP-Importmodul werden
geplante Geometrien Realitat.

DSTV-IMPORTMODUL

Raptor kann nahtlos in bestehende BIM-Systeme, die DSTV-
Daten erzeugen kiinnen, integriert werden. Aus den in extemen
CAD-Programmen konzipierten Daten werden DSTV-Dateien
erzeugt und diese konnen mithilfe des DSTV-Moduls in die
Raptor-Softwareplattform importiert werden. Zu den géngigen
BIM-Systemen zihlen SDS/2 von Design Data, Tekla Structures,
Graitec und weitere.




DSTV-EXPORTMODUL

Raptor kann Teileinformationen in ein DSTV-Dateiformat
exportieren (einschlieBlich Anrisse, Markierungen und Licher).
Allein Raptor vorgenommenen Verbesserungen oder Korrekturen
werden mit ibertragen. Das DSTV-Exportmodul bringt die
Leistung von Raptor in externe CNC-Maschinen.

IDSTV+ UND DSTV+ IMPORT/EXPORT-MODUL

Einige MRP-Systeme unterstiitzen den Export von geschachtelten
Dateien in Formate wie DSTV+ und iDSTV+. Raptor kann diese
Dateiformate fiir die Produktion auf den Maschinen und zum
Tracking importieren und exportieren. Die bereits in einem MRP-
System im Stapel geschachtelten Dateien miissen nicht mehr
manuell geschachtelt werden.

PEDDIMAT IMPORT- UND EXPORT-MODUL

Das Peddimat Import- und Export-Modul bietet den Nutzem die
Maglichkeit, neue Peddimat-Dateien anzulegen oder bestehende
Peddimat-Dateien mit Raptor zu verwenden. Diese Opfion bietet
den Nutzemn die volle Flexibilitdt hinsichtlich der Kompafibilitat
mit vorhandener Software.

PEDDITRACK PRODUKTIONSUBERWACHUNG

Das PeddiTrack Teile-Tracking-Modul dient der (berwachung der
Produktion auf Peddinghaus-Maschinen mit Siemens-Steuerung.
Das Programm ist fiir den Bediener nicht sofort sichtbar und lauft
im Hintergrund der CNC-Steuerung. PeddiTrack erzeugt an einem
beliebigen Ort Ausgabedateien, die wichtige Informationen iiber
die Teileproduktion aufzeigen.

DIE VORTEILE VON PEDDITRACK:

« Dokumentation der Produktion

« Miglichkeit der Ferniiberwachung

« Kontrolle der Mitarbeiter-Aktivitten

+ Eliminierung von Fehlem in der Produktionsiiberwachung

VERBINDUNG
> RAPTOR TEKLA API

sy PEDDINGHAUS SOFTWARE

VERARBEITUNG

PRODUKTIONS-
{0 PEDDITRACK




ALFABS ENGINEERING -
Kurri Kurri, NSW — Australien

STEEL BUILDERS PTY LTD. -

St. Mary's, NSW — Australien

LUnsere erste Peddinghaus-Maschine kauften wir vor etwa 15 Jahren. Ober das Internet fanden
wir eine gebrauchte TOK-1000 Bohranlage, die wir kurzerhand installierten. Die TOK arbeitete sehr
zuverldssig. Mach einiger Zeit wollten wir die Produktion weiter beschleunigen. So tauschten wir die
TOK- 1000 gegen eine Advantage-2 Bohranlage aus. Das Bohren mit Hartmetallwerkzeugen verschaffte
uns einen enormen Zeitvorteil. Auferdem haben wir das gesamte Transportsystem aus der Halle nach
draufien veriagert und somit unsere Fertigungsfldche enorm erweitert.

Nicht nur die hihere Geschwindigkeit der Bohrvorgdnge ist ein neuer entscheidender Vorteil Fiir
uns. Die Zusatzfunktionen wie Gewindeschneiden, Senken und vor allem das Layoutmarkieren sind
mittlerweile unverzichtbar geworden. Und wir sparen gegeniber der alten S3ge- Bohranlage eine
ganze Arbeitskraft, da jetzt die Sge zusammen mit der Bohranlage von nur noch einem Arbeiter
bedient wird.

llitder.i.d'mlagn-l sparen wir Kosten und Zeit. Das verschafft uns einen enormen Wettbewerbsvorteil,
ta wir Auftrdge schneller erledigen kinnen als die Konkurrenz, die auf Subuntemehmer angewiesen

is.” — Jason Torrence, Hauptgeschaftsfilhrer

JDurch die Installation unserer neuen Peddinghaus Advantage-2 Bohranlage mit Sdge im Tandem
konnten wir unsere Kapazitt erhithen, und sind nun in der Lage, in neue Markie einzudringen. Ein
Beispiel: Wofilr wir vorher zwei Schichten bendtigten, das kiinnen wir jetzt in nur einer halben Schicht
erledigen. Diese Maschinen sind sehr, sehr robust und einfach zu bedienen. Wenn wir durch einen
dicken Flansch bohren, dann ist es mehr als beeindruckend, anzusehen, wie sie selbst durch den
stdrksten Flansch bohrt, als wire er aus Butter!”

— lan Head, Eigemiimer

Unsere neue Bohranlageist mehr als doppelt so schnell wie unsere alte Maschine. Wir bearbeiten heute
fast den gesamten Profilstahl mit der Advantage-2. Derzeit arbeiten wir in zweieinhalb Schichten fiir
ein groBes Kaufhausprojekt, und produzieren mehr als 2.000 Tonnen im Monat. Unser Rekord liesgt bei
2.400 Tonnen in nur einem Manat. Ohne unsere Peddinghaus-Maschinen wire das unmiglich.”

= Eduardo Haas, Vorstandsvorsitzender




BETTERECT -
Krugersdorp, Johannesburg — Siidafrika

AL REYAMI STEEL CONSTRUCTION -
Dubai — VAE

Jon Beginn des (Kauf-Jprozesses an waren wir von der hochmodemen Peddinghaus-Technologie,
dem Engagement filr Innovation und den Moglichkeiten der Antagen beeindruckt. Die Peddinghaus-
Mitarbeiter sind freundlich, auverdssig und immer bereit, noch mehr zu leisten.

Die Pexidinghaus-Maschinen tragen zu erheblich kiirzeren Bearbeitungszeiten in der Produlktion bei, und erméglichen
uns hithere Produktionszahlen als je zuvor. Die Maschinen geben uns definitv einen Wetthewerbsvorsprung im
Stahlbau und erfauben uns, mehr Auftrige in diesem Segment anzunehmen. Die Entscheidung, diese Maschinen
2u kauten, fiel uns leicht, demn es bedeutete fiir uns einfach, mit der Zeit zu gehen, und entsprach vollstindig

®  unserem Leitsatz, stets die Erwartungen der Kunden zu erfiillen und sogar zu libertrefien.

Wir miichten an dieser Stelle dem Peddinghaus-Team ein herzliches Dankeschin sagen, Fiir all die
Unterstiitzung und Hilfe, die uns auteil wurde, und wir freuen uns schon auf eine lange und ertragreiche
Iusammenarbeit! Es ist eine Freude, mit einem Untemehmen Geschifie v machen, in dem der
Familiengeist genauso hoch gehalten wird, wie bei Betterect.”

— Martin Zechner, CED und Griinder

.Das Bohrsystem der Advantage-2 ist nicht nur gut, sondern auch sehr schnell. Wofir wir Frilher zwei
Schichten benitigten, das erledigen wir jetzt in einer SchichL.

Die Peddinghaus-Maschinen sind sehr robust und leistungsfahig. Was uns am meisten an ihnen
gefiel, war die Maglichkeit, die Maschinen aufgrund ihres kleinen Erundnsses in einem kleinen Anbau
auferhalb der grofien Halle zu installieren. Da die Maschinen mit dem Walzenmessvorschub anstelle
pines Greifersystems arbeiten, ist auBerdem die Wartezeit beim Materialhandling in Summe bedeutend
kiirzer."

— Nitin Pillai, stv. Hauptgeschaftsfilhrer

Zweiwesentliche Faktoren sind fiir Wachstum verantwortlich: Der eine ist die Schulung der Mitarbeiter,
und der andere ist der Einsatz von CNC-Maschinen.

Wir schitzten, dass die Maschinen unsere Produktion zwei- bis zweieinhalbmal verbessem wiirden.
Nach einer kurzen Einarbeitungszeit stellen wir fest, dass sich unsere Produktion tatsdchlich verdoppelt
hat, und wir zurzeit in der Lage sind, 15.000-20.000 Tonnen Baustahl pro Jahr zu verarbeiten.”

— Medhat Khedr, Betriebsmanager




BE| ANRUF FUR SIE DA. JEDERZEIT.

Kundendienst von Peddinghaus - Taglich rund um die Uhr

24-STUNDEN-KUNDENDIENST

Das hochmademe Kundendienstzentrum von Peddinghaus wichst
weiter, um Sie noch besser betreuen zu konnen - und das rund
um die Uhr!

« Speziell ausgebildete AuRendienst-Servicetechniker fiir die
Vor-0rt-Unterstiitzung

« Kompetente Innendienst-Techniker fir Sie am Telefon und per
Email erreichbar

« Umfassende Schulung fiir Bediener und Programmierer

PROBLEM-LOSUNG VIA WEBCAM

Ale Maschinen von Peddinghaus sind mit  einer
benutzerfreundlichen Webcam und Software ausgestattet. So
kann die Mechanik vom Peddinghaus Service online eingesehen
werden - das ist modernste Kundendiensttechnologie.

MODERNE FERNWARTUNG

Das 24-Stunden-Kundendienstcenter von  Peddinghaus ist  mit
modemster Fernwartungstechnologie ausgestattet. Mit der Flexibilitat
der leistungsstarken Siemens-Steverung und modemer Intemet-
Software konnen sich die Techniker von Peddinghaus aus der Feme
auf die Steuerung aufschalten. Mithilfe dieser Technologie kann ein
grofer Teil aller Servicefragen geldst werden, ohne einen Temin mit
ginem Wartungsmitarbeiter vor Ort vereinbaren zu miissen.

Peddinghaus Corporation USA  Paul Ferd. Peddinghaus 6mbH  Peddinghass Espafisla, 5.A. )
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