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Sehr geehrter Industriepartner,

Willknmmen he 1a11<|

Seit 1903 beliefert Peddinghaus Stahl verarbeitende Untemehmen weltweit. Daher wissen wir, dass
eine schnelle, zuverlassige und effiziente Produktion der Hauptbestandteil Ihres Erfolges im steten
Wettbewerb ist.

Deshalb entwickelt Peddinghaus Maschinen, die hachsten Anspriichen gentigen und die zukunftsweisend
den Stahlbau verandem. Die weltweit hohe Kundenzufriedenheit ist nicht nur unser Ziel sondem auch
unsere Philosophie.

Neben unserer Erfahrung helfen uns enger Kundenkontakt und eine weltweite Vernetzung, den Bedarf
des Stahlbauers zu erkennen. Wir wissen, dass grofie Stahlbauunternehmen und Stahldienstleister
Trager verarbeiten, die groBer sind als 600 mm. Doch machen diese groBeren Trager meist nur einen
Anteil von 20 bis 30% des Gesamtproduktionsvolumens aus. Kleinere und mittlere Stahlbaufirmen
kommen in der Regel mit ProfilgréBen bis maximal 600 mm aus.

Cilla Peddinghaus

All diese Informationen haben uns inspiriert, die neue Peddi XDM-630 zu entwickeln.

Nach langer Foréchungsérheit, Hahen unsere Ingenieure das Konzept der Peddi XI‘].M-63U entwickelt: Eine Bohr;S'eigekomhination, die fiir die
Bearbeitung von Profilstahl bis 600 mm ausgelegt ist. Samtliche modernste Technologien wie Hartmetallbohren, Gehrungssagen, Signieren auf
vier Achsen, Gewindeschneiden, Senken und Frésen (Langloch und Ausklinkungen), wurden in dieser effizienten und platzsparenden Maschine
berticksichtigt.

Die von Peddinghaus entwickelte “PeddiMatic”-Technologie unterstiitzt den Bediener bei der Uberwachung sémtlicher Prozesse wie Beschickung,
Verarbertung, Entladung, Kopfschnitt und Teiletransport. Die neue PeddiMatic-System-Innovation ermdglicht eine hdhere Produktivitat bei
gleichzeitig geringeren Kosten - unabhéngig der Betriebsgrale.

Ganz gleich, ob die Peddi XDM-630 als primére Anlage in einem kleinen bis mittleren Betrieb installiert wird, oder als perfekte Erganzung zu
einem grofien 1.250 mm-System arbeitet - das Ergebnis bleibt das gleiche: Eine Produktionsanlage, die fiir das Untemehmen rund um die Uhr
im Einsatz ist.

(natls sagen UANAE TU r \fartrarian

Uns ist bewusst, dass Sie verschiedene Maglichkeiten zur Auswahl haben, wenn es um Stahlbaumaschinen geht. Deshalb begriiien wir es
sehr, dass Sie uns lhre Aufmerksamkeit schenken und unsere Technologie ins Auge fassen. Besuchen Sie uns auch auf www.peddinghaus.com,
schauen Sie sich das Video an und erfahren Sie mehr technische Details tiber die Peddi XOM-630.

', 11 Liie lhran Crdal Al

Gem lade ich Sie ein, unsere Fertigung in Bradley, Illinois, USA zu besuchen oder begleiten Sie uns zu einem unserer Referenzkﬁnden: Hier kdnnen
Sie erfahren, warum Peddinghaus der weltweit gefragteste Hersteller von Maschinen fiir den Stahlbau ist.

. G/@ét 7,

Cilla Peddinghaus | European Operations | Peddinghaus Corporation




Die vielf’altigen Einsatzbereiche der
PEDDI XDM-630

« Komponenten fiir Trager, Binder, Stiitzen

« Industriebau: Komponenten fiir

Bergbauanlagen, Kraftwerke, Sendemasten,
Freileitungsmasten, Windkraftanlagen, etc.
« Hochbau: Komponenten fiir Hochhduser,
wes - Krankenhduser, Schulen, Stadien,

m

Einkaufszentren, etc.

« Herstellung: Landwirtschaftliche Ausstattung,
Schilderkomponenten, Treppen, Anhangerbau,
Forderanlagen etc.
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[Die maximale Lénge richtet sich nach dem maximalen Werkstiickgewicht von 8.100 kg bzw. 445 kg/m.
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Ein neuer Meilenstein in der Peddinghaus-Erfolgsgeschichte




i LEISTUNGSSTARKE SPIN[]ELMDT[]REN

B i’B,S kW Siemens Smart-Spindel-Motoren « Multi-Spindel-Bohren mit Hartmetallwerkzeugen fiir

« Drehmoment von bis zu 3.000 1/min maximale Produktivitat

« Servo-angetriebene Achsen mit Kugelrollspindeln und préziser « Drei leistungsstarke Bohrspindeln fiir die simultane
Positions-Riickmeldung Bearbeitung auf drei Profilseiten

3 AUTUMATISCHER WERKZEUGWECHSLER 4N /-ACHSEN LAYOUTMARKIEREN
m— ——
« Drei Werkzeugwechsler mit jeweils fiinf Werkzeugen « Die modeme Methode der Teilekennzeichnung und zum
« Kein manueller Werkzeugwechsel innerhalb des Produktionsprozesses Markieren von SchweiBpositionen
« Werkzeugauswahl automatisch per Programmvorgabe « Beseitigt die typischen Fehler bei der Layoutmarkierung
« Der professionelle Werkzeughalter fixiert sicher jeden Werkzeugtyp, « Steigert die Prazision durch Automatisierung des
unabhangig seiner Lange und seines Gewichtes Markierprozesses auf vier Achsen

« Einstellbare Signiertiefe von 1,5 - 3,0 mm
= Sichtbar auch nach Oberflachenbehandlung wie lackieren etc.

3} OPTIMALE MATERIALKLEMMUNG 6" PEDDINGHAUS WALZENMESSVORSCHUB
« Vibrationsarme Werkstiickklemmung  ist ein wichtiger Aspekt fur e Hervorragende Genauigkeit und Flexibilitat bei allen
erfolgreiches Bohren mit Hartmetallwerkzeugen Profilarten
« Das Klemmsystem der Pedd XDM-630 garantiert maximale Klemmung aller ~ « Einfache Integration in ein bestehendes System durch den
ProfilgrgBen und -arten, auch bei hohen Drehzahlen und Vorschiiben villig modularen Aufbau
« Werkstiicke kleiner als 150 mm kénnen dank spezieller Vorrichtungen < Keine Materiallangenbegrenzung
bearbeitet werden « Geringer Platzbedarf

o, o
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/" MODERNE PEDDINGHAUS- STEUERUNG

« Samtliche Elektronik-Komponenten stammen aus dem Hause Siemens

« Robuste und intuitive Benutzeroberfléche

« Unterstiitzt Femwartung und Web Cam-Diagnostik fiir eine schnelle Problemlasung
« Siemens 10 Jahre Ersatzteil-Nachkaufgarantie




Ein neuer Meilenstein in der Peddinghaus-Erfolgsgeschichte

—
el
"
"
=
T
0
a A
AOCE
- S "
W
o
1]
e >
" -




= =

" DOPPELGEHRUNGSSAGE

“Bin einzigartiges Fahrsystem bewegt den Sdgerahmen zum Material ! W Grober Schwenkbereich von +/- 60°

« Der kontinuierliche Materialfluss auch nach dem Bohrvorgang garantiert ~ « 5° Sageblatt-Schragstellung
schnellste Produktionsergebnisse « Sdgeband 41 mm x 1,3 mm x 6100 mm

« Keine manuelle Positionierung erforderlich + 5 kW Antriebsmotor

« Kontinuierlicher Messvorgang ohne Unterbrechung
« Kiirzeste Reststiicklangen

45 HOCHMODERNES SAGESYSTEM

< Umweltfreundliches Schmieren mit einem Gemisch aus 97% Luft und 3% s Beschleunigt den Sageprozess und erhcht die Produktivitat:

Schneidal auf Planzenbasis 1. Sédgebandzufithrung im Eilgang
« Keine schadlichen Dampfe 2. Automatische Materialerkennung
« Teile miissen vor der Weiterverarbeitung nicht gereinigt werden 3. Automatische Umstellung auf Schneidvorschub

4. Vorschubiiberwachung wahrend des Schnittes
5. Nach Schnittende erfolgt die Riickfiihrung des Sagebandes

= o g I

R TEILE-TRANSPORTBAND W STARKES KLEMMSYSTE

. zummatisiene Teile-Entladung fiir maximale Sicherheit und Komfort « Hydraulische Klemmen vermeiden schadliche Vibrationen
« Ein Rollgang kann dem Maschinen-Teiletransportband « Maximale Klemmung des Materials bei Sagestart
nachgelagert werden, damit fertige Abschnitte zur néchsten und-ende
Arbeitsstation weiter transportiert werden kdnnen « Das horizontale Klemmensystem garantiert

[gagEEs r maximale Klemmung bei jedem Gehrungsschnitt

INELE NN
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v Entspricht den Werkstatt-Sicherheitsbestimmungen -
« Der Zaun gewahrleistet die Sicherheit der Mitarbeiter wéhrend des

Produktionsprozesses
« Fiir den schnellen Zugang des Bedieners zum Arbeitsbereich, wird
die Maschine in einen sicheren Stopp-Modus versetzt







Funktionsweise

Langenmessung via Walzenmessvorschub
Die Materiallangenmessung erfolgt dber die hahenverstellbare
Messscheibe im Einlauf und im Auslauf der Maschine. Anders als bei
Systemen mit Greifzangen und Messwagen, ist die magliche Materiallange
nicht begrenzt und der Platzbedarf fiir die Maschine ist deutlich geringer.

Optimale Fixierung des Materials
Das Klemmsystem der Peddi XDM-630 garantiert die vibrationsarme =
Materialfiihrung durch die Maschine und die prézise Bearbeitung auch von |
Winkelstahl, kleineren und verformten Tragern.

Es umfasst:

« Drei vertikale Niederhalter (zwei im Einlauf, einer im Auslauf)
« Eine feste und zwei hohenverstellbare horizontale Klemmen
« Eine Stegunterstiitzung

Bohren mit der Peddi XDM-630

Die drei Bohrspindeln kénnen gleichzeitig oder unabhangig voneinander
arbeten.  Die  Smart-Spindel-Technologie  garantiert  kiirzeste
Bearbeitungszeiten. Neben dem Bohren bietet die Peddi XDM-630
auch weitere Funktionen wie Senken, Gewindeschneiden, Frésen und
Hartmetallfraismarkieren. Zusatzliches Highlight ist das Ausklinken mit
dem Fraswerkzeug. Dies ist maglich, da die horizontalen Bohrspindeln
unter die Materialauflagekante verfahren werden kénnen. Optional ist ein
Werkzeugwechsler fiir jede Achse verflighar.

Der Sageprozess im direkten Anschluss

Mit Beendigung des Bohrvorgangs geht der kontinuierliche
Fertigungsprozess direkt weiter. Der auf Filhrungsschienen gelagerte
Sagerahmen positioniert sich so nah wie maglich an der Bohranlage.
Reststiickldngen werden dadurch minimiert. Das Material wird von zwei
hydraulisch angetriebenen Spannbacken fixiert. Die Sdge fahrt das
Sageband im Eilgang bis kurz vor das Material, das Material wird erkannt
und es erfolgt die Umstellung auf Schneidvorschub. Die Bearbeitungszeit
wird durch diese Technik bis auf das Minimum verkiirzt. Die Peddi XOM-
630 hat einen Schwenkbereich von +/- 60° und ermdglicht Winkel von
+/- 30°. Nach Schnittende erfolgt die automatische Riickfiihrung des
Sagebandes in Stand-by-Position.

Das Teile-Transportband fiir einen kontinuierlichen
Produktionsprozess

Nach dem Sageschnitt senkt sich das Teile-Transportband ab und beférdert
die fertigen Teile bis zu seinem Ende und ggf. in eine bereitgestellte Teilebox.
Es ermaglicht die direkte Weiterbearbeitung des Matenials nach Durchfiihrung

eines Kopfschnittes, ohne dass der Bediener erst die einzelnen Abschnitte vom
Transportband nehmen muss und dabei den Produktionsprozess unterbricht.







Modulares Peddinghaus-Design

Modulare Bauweise ermdglicht die einfache

Integration in ein bestehendes System

Der bewdhrte Walzenmessvorschub von Peddinghaus ist fiir verschiedenste
Materialflussoptionen  ausgelegt. Peddinghaus-Transportsysteme
lassen sich jederzeit erweitern, trennen und modifizieren und kdnnen
mit Querforderern beidseitig beschickt werden (Datumseite oder Nicht-
Datumseite), ohne dass Prazision oder Funktionalitat beeintrachtigt
wiirden.

Nutzen Sie Ihre Hallenflache sinnvoll und verlagen
Sie einen GroBteil des Materialhandlings nac

draufen

Das  Peddinghaus ~ Walzenmessvorschub-System  erlaubt e,
Transportsysteme im AuBenbereich zu installieren. Dank dieser innovativen
Technik wird nicht nur wertvoller Raum im Werk gespart, sondern es werden
auch unngtige Transporte mit dem Kran vermieden. Im AuBenbereich
parkende LKW lassen sich ganz einfach entladen und das Material auf
den Zufuhrrollgang laden, ohne dabei andere Fertigungsbereiche zu
verlangsamen.

Ihre Chance auf eine optimale Fertigungsplanung
Die Fertigungsplanung und ein optimales Materialflusssystem sind
wichtigste Kniterien fiir die Kostenoptimierung. Jede zusétzliche

die Kosten, stellt zudem ein Gefahrenpotenzial fiir die Mitarbeiter dar und
schrankt die Produktivitat anderer Prozesse stark ein. Gerne unterstiitzt Sie
Ihr Peddinghaus-Team bei der Planung Ihrer optimalen Fertigung.




Peddinghaus-Software

Die Raptor-Software von Peddinghaus ist eine moderne
CAD/CAM-Plattform fiir den Stahlbau. Ausgestattet mit
zahlreichen Modulen fiir den Import und Export, fir die
Erstellung und Verdnderung von Teileprogrammen, kann
. Raptor individuell auf die Bedirfnisse des Anwenders
angepasst werden.

3D-Modul: Priifen, Andem, Erstellen

Das Herzstiick der Raptor-Software ist das 3D-Modul.
Nachdem die Teile-Daten nach Raptor importiert wurden,
fungiert das 3D-Modul als Uberwachungsplattform. Die
importierten Daten konnen im 3D-Modul angesehen,
gedndert und auch neu erstellt werden. Miissen
Teiledateien neu erstellt werden, bieten das intuitive Design
und die benutzerfreundliche Oberflache leistungsstarke
Programmieroptionen.

Tekla API Import-Modul

Mit dem Tekla APl Import-Modul kinnen von ‘ /

in Tekla Structures erstellte Teiledateien ohne B e )
Iwischenkonvertierung indie Raptor-Plattform importiert i Y T T T T
werden. Auf Grundlage der original Teiledaten in einem R <oV LE = A Y ST A s

' '\‘r;’

Tekla-BIM-Modell kann das Tekla API Import- Modul &
Markierungsdaten und Schweifinahtverbindungen direkt S5/°
erstellen. Mit dem Tekla API Import-Modul werden | //
geplante Geometrien Realitat. / y

¥/

DSTV Import-Modul /
Raptor kann nahtlos in bestehende BIM-Systeme, die
DSTV-Daten erzeugen kénnen, integriert werden. Aus den
in externen CAD-Programmen konzipierten Daten werden
DSTV-Dateien erzeugt und diese kdnnen mithilfe des
DSTV-Moduls in die Raptor-Softwareplattform importiert
- werden. Zu den gangigen BIM-Systemen zahlen SDS/2 von =iz
| Design Data, Tekla Structures, Graitec und weitere.




Peddinghaus-Software

Das Bindeglied zwischen Entwurf und Umsetzung

DSTV Export-Modul

Raptor kann Teileinformationen in ein DSTV-Dateiformat exportieren
(einschlieBlich Anrisse, Markierungen und Ldcher). Alle in Raptor
vorgenommenen Verbesserungen oder Korrekturen werden mit iibertragen.
Das DSTV-Exportmodul bringt die Leistung von Raptor in exteme CNC-
Maschinen.

IDSTV+ und DSTV+ Import/Export-Modul
Einige MRP-Systeme unterstiitzen den Export von geschachtelten Dateien
in Formate wie DSTV+ und iDSTV+. Raptor kann diese Dateiformate fiir die
Produktion auf den Maschinen und zum Tracking importieren und exportieren.
Die bereits in einem MRP-System im Stapel geschachtelten Dateien miissen
nicht mehr manuell geschachtelt werden.

Peddimat Import- und Export-Modul

Das Peddimat Import- und Export-Modul bietet den Nutzem die Maglichkert,
neue Peddimat-Dateien anzulegen oder bestehende Peddimat-Dateien mit
Raptor zu verwenden. Diese Option bietet den Nutzem die volle Flexibilitat
hinsichtlich der Kompatibilitat mit vorhandener Software.

PeddiTrack Produktionsiiberwachung

Das PeddiTrack Teile-Tracking-Modul dient der Uberwachung der Produktion
auf Peddinghaus-Maschinen mit Siemens-Steuerung. Das Programm ist
fiir den Bediener nicht sofort sichtbar und l&uft im Hintergrund der CNC-
Steuerung. PeddiTrack erzeugt an einem beliebigen Ort Ausgabedateien, die
wichtige Informationen iiber die Teileproduktion aufzeigen.

Die Vorteile von PeddiTrack

« Dokumentation der Produktion . R
Produktion

» Maglichkeit der Femiiberwachung

« Kontrolle der Mitarbeiter-Aktivitdten

« Eliminierung von Fehlem in der Produktionsiiberwachung

Raptor-Software Module

ROV ROR/BSTELEN [ 30Mol [







Peddinghaus-Service: Weltweit, modem, professionell

Bei Peddinghaus steht Service an erster Stelle. Peddinghaus verfiigt iiber
ein groBes Team an Service-Mitarbeitern, das den Kunden weltweit rund
um die Uhr zur Verfiigung steht.

24-Stunden Erreichbarkeit

Am Peddinghaus-Standort in Bradley sichem wir eine 24-Stunden-
Verfiigbarkeit fiir technische Fragen und Probleme mit Ihren Peddinghaus-
Anlagen. Ein eigenes Service-Team am Standort Gevelsberg ist zu den
Haupt-Produktionszeiten erreichbar und bietet zudem einen Notdienst mit
eigenem Fachpersonal.

Das Help-Desk-Team nutzt fiir die Problemlasung modernste Technologie
wie Femwartung und Web Cam-Diagnostik. Uber 95% aller Fragen und
Probleme konnen mit dieser Technologie bereits geklart werden. Das
vermeidet kostenintensive Technikereinsdtze beim Kunden vor Ort.

Weltweit schneller Zugriff zu Ersatzteilen
Peddinghaus verfiigt iiber ein umfangreiches zentrales Ersatzteillager. Eine
logistisch optimale Lage garantiert kiirzeste Transportzeiten. Zusatzlich
unterhdlt Peddinghaus an seinen einzelnen Vertriebsstandorten auch
lokale Ersatzteillager fiir noch schnellere Hilfe bei Notfallen.

24-Stunder Help-Desk

Peddinghaus Servicetechniker: Das starke Team
Fiir erweiterte Problemstellungen steht den Peddinghaus-Kunden ein Team
mit mehr als 50 Servicetechnikern fiir den Einsatz vor Ort zur Verfiigung.
Unsere Techniker sind geografisch verteilt stationiert und im Idealfall auch
direkt in [hrer Nahe greifbar. Jeder Techniker kann weltweit zum Einsatz
kommen und sichert damit die Unterstiitzung der Kunden direkt an ihrem
Produktionsstandort.

Das professionelle Training fiir Bedienung,
Programmierung und Instandhaltung

Peddinghaus bietet seinen Kunden verschiedene Schulungsmaglichkeiten
fiir die Instandhaltung, Bedienung und die Programmierung der Anlagen:
Im Betrieb beim Kunden, iiber das Intemet und in den Peddinghaus-
Firmenzentralen. Die Schulungen im Peddinghaus-Stammsitz ist bei
eigener Anreise kostenfrei und vermittelt praktische Fertigkeiten mit
direktem Zugang zu den Maschinen-Experten.

Mehr als 50 Service-Techniker




www.peddinghaus.com




