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Maschinendaten

Profil- und Stabstahlschere

Ausklinker

Flachstahlschere

Lochstanze

Nennleistung

Scherquerschnitt max
Hub, stufenlos einstellbar

schert mit Standardmessern 90°:
L-Stahl, 90°-Schnitt, bis
Rundstahl
Vierkantstahl

Arbeitshöhe
Vierkant-Ausklinker:
Bleche bis
L-Stahl bis
U-Stahl im Flansch
Doppel-T-Stahl im Flansch
Klinkbreite × Klinktiefe

Biegewerkzeug: Flachstahl bis

Arbeitshöhe (Mitte Messerkreuz)

Ölfüllung 45 Liter
ca. 820 kg
100 × 68 × 168 cm

350 × 13 mm
100 × 8 mm
370 mm
770 mm

10 - 36 mm
21 min-1
203 mm
1035 mm

31 mm Ø in 12 mm

58 mm Ø in 7 mm
65 mm Ø in 6 mm

4 kW

1550 mm2
10 - 36 mm

100 × 8 mm
32 + 17 mm
30 + 18 mm

1059 mm

1035 mm
100 × 10 mm

10 mm

80 - 120 mm
55 × 10 mm

80 - 120 mm
44 × 50 mm

Nettogewicht, einschl. Öl
Maschinenmaße L × B × H

Flachstahl, verformungsarm, bis
L-Stahl, 45°-Schnitt, bis
Messerschnittlänge
Arbeitshöhe

Hub, stufenlos einstellbar
Hubzahl Lochstanze - 20 mm
Stanzausladung

mit Normal-Stanzvorrichtung bis:
Arbeitshöhe

mit Sonder-Stanzvorrichtung:
SV 58, bis
SV 65, bis


