


Maschinendaten Flachstahlschere

Profil- und Stabstahlschere
Lochstanze

Ausklinker

Nennleistung Flachstahl, verformungsarm, bis

Scherquerschnitt max.
Hub, stufenlos einstellbar

schert mit Standardmessern 90°:
L-Stahl, 90°-Schnitt, bis
Rundstahl
Vierkantstahl

mit Normal-Stanzvorrichtung:

mit Universal-Stanzsattel
U-Stahl im Flansch

mit Sonder-Stanzvorrichtung:

Doppel-T-Stahl im Flansch

SV 58, bis

U-Stahl im Steg

SV 65, bis
SV 90, bis

Doppel-T-Stahl im Steg

mit Stanzentisch

Arbeitshöhe (Mitte Messerkreuz)

Ölfüllung L-Stahl, 45°-Schnitt, bis103 Liter 100 × 12 mm
ca. 2750 kg 510 mm
204 × 102 × 191 cm 720 mm

10 - 50 mm
29 min-1
510 mm
1100 mm

1100 mm

13 mm
90 × 10 mm
80 - 160 mm
80 - 160 mm
65 × 85 mm

11 kW 500 × 20 mm

3500 mm2
10 - 50 mm

150 × 12 mm
50 + 25 mm
50 + 30 mm

1155 mm

39 mm Ø in 24 mm
32 mm Ø in 24 mm

100 - 340 mm

58 mm Ø in 15 mm

100 - 380 mm

100 - 400 mm

65 mm Ø in 14 mm
90 mm Ø in 10 mm

100 - 500 mm

Nettogewicht, einschl. Öl Messerschnittlänge
Maschinenmaße L × B × H Arbeitshöhe

Hub, stufenlos einstellbar
Hubzahl Lochstanze - 20 mm
Stanzausladung
Arbeitshöhe

Arbeitshöhe
Vierkant-Ausklinkwerkzeug:
Bleche bis
L-Stahl bis

Doppel-T-Stahl, im Flansch
Klinkbreite × Klinktiefe

U-Stahl, im Flansch
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