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Maschinendaten Flachstahlschere

Profil- und Stabstahlschere
Lochstanze

Ausklinker

Nennleistung Flachstahl, verformungsarm, bis

Scherquerschnitt max.
Hub, stufenlos einstellbar

schert mit Standardmessern 90°:
L-Stahl, 90°-Schnitt, bis
Rundstahl
Vierkantstahl

mit Normal-Stanzvorrichtung:

Langloch bis
mit Universal-Stanzsattel, bis
U-Stahl im Flansch

mit Sonder-Stanzvorrichtung:

Doppel-T-Stahl im Flansch

SV 58, bis

U-Stahl im Steg

SV 65, bis

Doppel-T-Stahl im Steg

mit Stanzentisch, bis

Arbeitshöhe (Mitte Messerkreuz)

Ölfüllung L-Stahl, 45°-Schnitt, bis45 Liter 120 × 12 mm
1200 kg 425 mm
121 × 69 × 192 cm 800 mm

10 - 42 mm
26 min-1
250 mm
1175 mm

1176 mm

13 mm 
80 × 10 mm
80 - 140 mm
80 - 160 mm
52 × 70 mm

4 kW 400 × 20 mm

2320 mm2
10 - 42 mm

120 × 10 mm
40 mm
40 mm

1200 mm

32 mm Ø in 22 mm

32 mm Ø in 15 mm

80 - 320 mm

58 mm Ø in 11 mm

80 - 300 mm

22 × 31 mm in 20 mm

80 - 240 mm

65 mm Ø in 10 mm

80 - 220 mm

Nettogewicht, einschl. Öl Messerschnittlänge
Maschinenmaße L × B × H Arbeitshöhe

Hub, stufenlos einstellbar
Hubzahl Lochstanze - 20 mm
Stanzausladung
Arbeitshöhe

Arbeitshöhe
Vierkant-Ausklinkwerkzeug:
Bleche bis
L-Stahl bis

Doppel-T-Stahl im Flansch
Klinkbreite × Klinktiefe

U-Stahl im Flansch


